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SPECYFIKAJA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
WYMAGANIA DLA PRASY KRAWEDZIOWEJ DO BLACH

System sterowania maszyng: CNC
Sita nacisku: min 160 T

Grubosci obrabianych blach:  od 1 mm do min 6 mm.

Zakres obszaru roboczego: minimum 3000mm

Odlegtos¢ pomiedzy podporami : min 2500mm

Kompensacja ugiecia belki: automatyczna sterowana przez kontroler CNC maszyny
Przednie podpory na prowadnicach liniowych

Zderzak maszyny:

a) Liczba palcow: minimum 2 szt.

b) Rozsuwanie palcow: reczne lub automatyczne

c) Zakres regulacji zderzaka: min 2 osie ruchu zmotoryzowane i sterowane przez kontroler CNC

Pulpit sterowniczy CNC:

a) Wyswietlacz: kolorowy

b) Wizualizacja: min 2D

c) Przekazywanie programdw za pomocg pamieci przenosnej USB
d) jezyk oprogramowania: polski lub/i angielski

Napigcie zasilajgce: 400V/230V 50 Hz
Wymagania srodowiskowe: normalne
Jeden zestaw narzedzi dzielonych i hartowanych ( stempel + matryca )

Oprogramowanie dla technologa w biurze projektowym:
a) jezyk: polski lub/i angielski
b) kompatybilne z systemem operacyjnym min WINDOWS 7

c) licencja bez ograniczen czasowych dla min. 2 stanowisk, nie wymagana mozliwos¢ pracy jednoczesnej,

oraz bez ograniczen iloSciowych w tworzeniu programow symulacji giecia blach

e) mozliwos¢ importu plikow DXF oraz STEP
System bezpieczenstwa: laser trzypunktowy ustawiany wzgledem narzedzi gérnych.
System narzedziowy: stemple oraz matryca mocowane do belki i do stotu za pomocg mocowan typ
europejski.

Bezpfatne szkolenie operatora maszyny CNC oraz programisty-technologa w siedzibie ELMOR S.A. w
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